Arbeitsgruppe ,,Datenbank Tribologische Priifstinde - Datenblatt FE 9 Priifgerat N 061 mod 1

Bezeichnung des Priifstandes

FE9 Walzlagerschmierstoff-Prifgerat

Art des Priifstandes

(Modellprufstand, Bauteilprifstand, Aggregatprifstand)

Bauteilprufstand / spezielle Schragkugellager als Prifk6rper

Verwendungszweck

Der Prifstand wird zur mechanisch-dynamischen Priifung von Schmierfetten der NLGI-
Klassen 1 bis 4 in Walzlagern unter praxisdahnlichen Bedingungen eingesetzt. Er dient der
Beurteilung der Schmierfettgebrauchsdauer und der Ermittlung der oberen
Gebrauchstemperatur von Schmierfetten.

Erganzende Angaben

Der Einfluss der Depotwirkung kann durch unterschiedliche Einbauvarianten gepruft
werden: A: offen, B: gedeckelt, C: Fettstauraum (Depotwirkung).

Unterschiedliche Kafige sind moglich: Stahlblech JP und JP2, Messing MP, Kunststoff TVP.
Zur Prufung der Drehzahlabhéngigkeit stehen zwei Drehzahlstufen zur Verfiigung: 3000 /
6000 min™.

Prinzipskizze des Priifstandes

(Quelle: Schaeffler)

Drei Axiallast-Stufen sind moglich: 1500 / 3000 / 4500 N.

Belastungs-
einrichtung

Priflager Hilfslager

Skizze: FE9-Priifkopf
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Kurzbeschreibung des Priifstandes

Das FE9-Walzlagerschmierstoff-Priifgerat ist ein Bauteilprifstand. Er besteht aus finf
gleichen Prifkopfen, die je ein Walzlager als Priifelement enthalten. Jedes Priiflager wird
mit einer bestimmten Menge des zu prifenden Schmierfettes geflillt, bei einer definierten
Priftemperatur und Prifdrehzahl betrieben und mit einer axial gerichteten Prifkraft
beansprucht. Uber eine langere Zeitspanne dndern sich die Schmierungsverhiltnisse und
fihren zum Ansteigen des Antriebsmoments. Die Priifung wird so lange betrieben, bis die
Leistungsaufnahme des Motors den voreingestellten Grenzwert Uiberschreitet. Die
Beanspruchungsdauer betragt meistens nur einen Teil der Ermidungslaufzeit des
Priflagers. Laufzeit, Schmierstoffzustand und Schmierstoffverteilung werden zur
Beurteilung des Schmierstoffes herangezogen.

Foto(s) (Quelle: Schaeffler)

1 Gestell

2 Olaggregat

3 Priufkopfe
(5 Stick)

Verwendete Priifkorper und Kontaktgeometrie

Schragkugellager 7206 mit Blechkafig, spezielle Ausfiihrung fir FE9-Prifung

Bekannte Priifmethoden

DIN 51821 Teil 2 Prufverfahren A/1500/6000
DIN 51821 Teil 3 Prufverfahren B/1500/6000
Ermittlung der oberen Gebrauchstemperatur

Schmierstoffbedarf fiir die Priifung

Einbauvariante A (offen) und B (gedeckelt): 10 ml (2 ml pro Priiflager)
Einbauvariante C (mit Fettstauraum): 30 ml (6 ml pro Priiflager)

Zeitaufwand fiir die Priifung

Abhdngig von den gewahlten Priifbedingungen ca. 100 bis 500 Stunden

Seite 2/3




Arbeitsgruppe ,,Datenbank Tribologische Priifstinde - Datenblatt FE 9 Priifgerat N 061 mod 1

Zusatzliche Informationen Die Maschine wird auch zur Untersuchung des Einflusses unterschiedlicher
Walzkorper/Kafigstegkontakt, unterschiedlicher Kafigwerkstoffe und der
Wechselwirkungen zwischen unterschiedlichen Korrosionsschutzélen und Fetten auf die
Gebrauchsdauer von Walzlagern eingesetzt.

Erstellt von: Sylvia Schoppner / Schaeffler Technologies / November 2012
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